Konstrukce vrutu a sta

Jak jsou vruty RAPI-TEC® konstruovany

Vruty jsou vyrabény z:

¢ Uhlikoveé oceli — na vyrobu vruti RAPI-TEC® je pouZivana jakostnéjSi ocel nez pro bézné vruty. Po
jejich vylisovani a vyvalcovani musi projit procesem tepelného zpracovani, pfi kterém dostanou
pozadované mechanické vlastnosti. Viastni proces tepelného zpracovani musi byt velmi presné
fizen, aby bylo dosazeno stanovenych tvrdosti jadra a povrchu, které jsou nastaveny tak, aby
vruty vykazovaly vysokou pevnost a soucasné byly elastické. Charakteristicka pevnost vrutl je
1 000 N/mm?. Provozni tfidu u vrutli z uhlikové oceli uréuje povrchova dprava.

o Martenzitické nerezové oceli — tento druh nerezové oceli je rovnéz tepelné zpracovavan. Vruty
vyrobené z této oceli vykazuji dobrou odolnost vii€i korozi a sou¢asné maji mechanické vlastnosti
shodné s vruty z uhlikové oceli. Martenziticka nerezova ocel neodolava plisobeni kyselin. Vruty
z tohoto materidlu mohou byt pouZity ve vSech provoznich tfidach — 1, 21i 3.

Austenitické nerezové oceli — vruty z tohoto materialu neni mozné tepelné zpracovavat, a pro-
to maji mechanické vlastnosti odpovidajici vstupnimu materialu. Pfi jejich pouzivani je pro-
to vSeobecné doporuceno predvrtavat. Austenitickd nerezova ocel oznaCend jako A2 vykazuje
dobrou odolnost vgi korozi, ale neodolava plsobeni kyselin. Naproti tomu ocel oznacena jako
A4 odolava pilisobeni kyselin. Vruty z tohoto materialu mohou byt pouzity ve vSech provoznich
tfidach - 1,21 3.

Povrchova tprava

Vruty vyrobené z uhlikové oceli musi byt chranéné pred korozi. Vruty RAPI-TEC® jsou opatfeny povr-
chovou Upravou galvanickym zinkem s nadstandardni tloustkou pokoveni a naslednym specialnim
oSetienim povrchu. Povrchova dprava vrutd RAPI-TEC® neobsahuje slouc¢eniny Sestimocného chro-
mu a pini tak pozadavky REACH ¢. 1907/2006. Pouzitelnost jednotlivych typl a primérd vrutl pro
jednotlivé tfidy provozu je uvedena v Prohlasenich o vlastnostech.

Na vrutech RAPI-TEC® vyrobenych z uhlikové oceli uréenych pro specidlni aplikace a pouZiti je rov-
néZ pouzivana specialni tfikomponentni povrchovéa Uprava. Tato specialni povrchova Uprava umoz-
nuje pouZivat i tyto vruty v provozni tfidé 3.

Kluzny lak

Aby bylo dosazeno vysokého uzivatelského komfortu pfi Sroubovani, je u vruti RAPI-TEC® maximal-
né snizen odpor vici Sroubovani. K jeho snizeni vyznamné prispiva vrstva kluzného laku, ktera je na-
nesena na jejich povrch, dle nasi specifikace. Vruty tak maji pfi pronikani dfevem velmi nizky odpor
a tam, kde z(stévaji vystavené povétrnostnim vliviim, slouzi jako dalSi vrstva ochrany pred korozi.

Spicky vruti
e Ostra jehlova Spicka — zarucuje rychlé zakousnuti vrutu do materialu, pro zakousnuti postacuje
mirny pfitlak.

¢ Ostra jehlova Spicka s odsunutym druhym chodem zavitu (u dvouchodého zavitu) — odsunuty
druhy chod zavitu umoznil $tihlou konstrukci $picky, ktera zajistuje rychlé zakousnuti vrutu do
materidlu s mirnym pfitlakem.

o Spicka se zafezem — zrychluje zakousnuti vrutu a redukuje mnozstvi zvednutych vidken pfi
rychlém pronikani vrutu materialem.

e Vrtaci Spicka — odebira material a tim minimalizuje roz$tipnuti materialu, vytrhavani vlaken,
vznik prasklin a riziko ukrouceni vrutu pfi Sroubovani. Spojuje dvé operace v jednu — predvrtani
a zaSroubovani a tim Setfi Gas a penize.

Zavity

¢ Dvouchody zavit — dava vrutim extra vysokou rychlost zaSroubovani pfi zachovani hodnot vy-
trhavacich sil a nizkého odporu viici zaSroubovani. Proto jsou vruty RAPI-TEC® 2010, 2020 a SK
PLUS nejrychlejsi na trhu.

¢ Jednochody rychly zavit — ¢astecny — zarucuje vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s ¢astec-
nym zavitem umoznuji pfitazeni pfipojovaného dilu.
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¢ Jednochody rychly zavit — pIny — zarucuje vysokou rychlost zaSroubovani. Vruty s plnym zavi-
tem neumozriuji pfitazeni pfipojovaného dilu. PIny zavit umoziiuje pfipojeni tenkych dili k podkla-
du nebo vytvoreni spoje dvou dilii s pevné zafixovanym odstupem anebo je vhodny do hmoZzdi-
nek. Slouzi také ke zpevnéni drevénych dil( pfi namahani na otlaceni nebo zpeviiuje drevo proti
rozStipnuti.

e Spiralova drazka pies zavit — minimalizuje vytrhavani vlidken a praskani materialu

o Frézujici zavit — dalSi prvek, ktery pomaha snizit odpor vrutu pfi Sroubovani. Frézujici zavit snizuje
tfeni na driku. Pfi Sroubovani vrutu bez predvrtani se vytlaeny materidl snazi vratit na pdvodni
misto. Frézujici zavit odfrézuje material, ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze mate-
ridlem s minimalnim tfenim. Ke sniZeni pfispiva i dfive zminény kluzny lak.

Typy hlav

¢ Zapustna hlava — jde o standardni provedeni hlavy, hlava se zapousti do materialu. Pfi pfipojovani
kovovych dilli musi byt v dilech osazeni pro zapustnou hlavu. PouZitim profilované podlozky pod
zépustnou hlavu Ize zvysit svérnou silu ve spoji.

e Zapustna hlava 60° — hlavicka s malym primérem. Vyhodou je mala viditelnost a jeji snadné
zapusténi do tenkych nebo tvrdych materialii. Vhodna pro spoje, kde dfevo mize vice bobtnat
a vyvozovat tak pres hlavu velky tah na dfik vrutu.

Specialni hlava ,kyblicek® — jde o geometrii hlavy, ktera zajistuje perfektni zapusténi. Hlava
vtahne pod sebe zvednuta vidkna a pfipadné drobné otfepy a vysledkem je Cisté zapuSténa hlava
bez vytlaceného dreva v jejim okoli. Idealni tam, kde je pozadovana maximalni Cistota spoje.

¢ Talifova hlava — hlava s vylisovanou podlozkou. Diky vyrazné vétSi ploSe nez méa klasicka zapust-
na hlava zajistuje vyrazné vy$si hodnoty protahovacich sil. Pripojovany dil je k podkladu pfitlaco-
van mnohem Vétsi silou.

e Talifova hlava s osazenim — je urcena k pfipojovani kovovych dili k dfevénému podkladu. Kovovy
dil sedi na osazeni a je pfitazen rovnou plochou hlavy. Osazeni je opatieno nabéhem, které zajisti
vklouznuti osazeni do otvoru v kovovém dilu.

e Valcova hlava — hlava s malym priimérem. Pfi Sroubovani se zapousti zcela do materialu a vy-
hodou je jeji snizend viditelnost. Tento typ hlavy méa jen velmi malé hodnoty protahovacich sil.
Zpravidla se vyskytuje u vrutli s pInym zavitem.

o Sestihranna hlava — s drazkou Tx, osazenim pro podlozku, kénickou dosedaci plochou a uprave-
nou geometrii Sestihranu — Sestihran umoziiuje Sroubovat vruty Sroubovaci hlavici a to s vyosenim
osy vrutu viici ose vrtacky bez rizika poskozeni hlavy vrutu nebo roubovaci hlavice. Sroubovaci
hlavice se po hranach Sestihranu odvaluje. Konicka dosedaci plocha centruje pfi dotahovani pod-
loZku, odpada tak nutnost pfidrzovat podloZku v poZadované poloze. Po dotazeni sedi podloZka
nebo kovani na osazeni pod hlavou.

e Drazky pod zapustnou hlavou — usnadriuji zapusténi vrutl do materidlu a zahlazuji otfepeni
a zvednuta vlakna. V pfipadé zapusténi do kovovych dild funguji jako ,,brzdy“.

padné pfitlaCuje pfipojovany dil. Tento zavit rovnéz zamezuije, pfi vyrazném bobtnani a sesychani
dfeva, jeho klouzani po dfiku vrutu. Hlavicka pak nevy¢niva nad povrch dfeva.

¢ Oznaceni na hlavé — slouZi jako ,pecet” kvality, nase vruty jsou jednoznacné identifikovatelné —
vime, jakou kvalitu dodavame, a proto se k vrutiim hlasime. Vyrazena délka na hlavé slouzi pro
rychlou identifikaci délky vrutu i jako dlikaz, Ze byl ve spoji pouZit vrut spravné délky.

Dimenzovani, Gtnosnost vrutt

Pro vypodty tnosnosti vrutil jsou dileZité nékteré rozméry a charakteristické hodnoty stanovenych
vlastnosti vrutd. Dimenzovani probihd podle CSN EN 1995-1-1. Vekeré potiebné informace jsou
uvedeny v pfislusnych prohlaSenich o vlastnostech. Pro bézné uzivatele jsou uvedeny v katalogu
na strané 36 a 37 informativni hodnoty tnosnosti pro nejnepfiznivéjsi situaci pouziti. Pro vasi lepsi
orientaci a predstavivost uvadime Gnosnosti vrutli v kg.
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Nova generace vrutd s jeté vysSs$im

. uzivatelskym komfortem a jeSté
N lepSimi uZitnymi viastnostmi.
Pro velmi rychlé zaSroubovani a extra

Cisté zapusténi hlavy do dfeva.

v Vysokopevnostni ocel
Vlyrobeno z jakostni oceli se specialnim
pozadavkem na tepelné zpracovani. Vysoka
elasticita pfi pevnosti 1 000 N/mma2.

Specialni dvouchody zavit s asymetrickou

—= ., X L . drézka T20 T25 T30
geometrii pro velmi rychlé Sroubovani pramér hiavy [mmj 8,0 10,0 12,0
vrutd. pramér diiku [mm] 2,8 3,5 42
[ ST . vnitfni pramér v zavitu [mm] 25 31 38
Unikatni geometrie hlavy primeér predvrtani [mm] 2,5 3,2 40
Geometrie hlavy pro velmi Cisté zapuSténi max. utahovaci moment [Nm] 3,0 6,0 10,5
do dreva. Provozni tfida dle EN 1995-1-1 1 142 142
¥ Ekologicky pratelské
< Povrchova Gprava neobsahuje Skodlivy Sestimocny _ 40 50 6,0
chrom. Charakteristicky moment kluzu My,k [My,k] 3953 7301 11992
| 4 Baleni Charakteristicky parametr vytazeni
Kazda dodavka ve stejném obalu se stejnf/m zatizeni kolmo k vidknim fax.k [Nmm?] 16,11 15,17 15,39
mnozZstvim. Obal je dostatetné dimenzovany pro zatizeni ve sméru vlaken fax.k [Nmm?] 10,15 10,67 10,02
béZnou manipulaci. Charakteristicka hustota dfeva pk [kg/m?] 350 350 350
y Charakteristicky parametr protazeni hlavy fhead,k [N/mm?] 26,95 26,31 22,63
@ Oblast pouv2|t| . . ; Charakteristicka hustota dieva pk [kg/m?] 350 350 350
Pro spoje dievo—drevo a kov—dievo v provozni o
Charakteristicka unosnost v tahu ftens,k [kN] 6,04 9,20 12,77

tfidé uvedené v tabulce.




vel a"‘-"' max. toustka hloubka
pripojovaného zaSroubovani
EAN/ GTIN v obalu dilu v mm v mm

4,0x30/17 18740030 859 2662 04360 7 1000 13 17
4,0x40/25+R 18740040 859 2662 04291 4 1000 15 25
4,0x50/30+R 18740050 859 2662 04292 1 500 20 30
4,0x60/35+R 18740060 859 2662 04293 8 500 25 35
4,0x70/35+R 18740070 859 2662 04489 5 200 35 35
5,0x40/22+R 18750040 859 2662 04363 8 500 18 22
5,0x50/27+R 18750050 859 2662 04294 5 250 23 27
5,0x60/32+R 18750060 859 2662 03545 9 250 28 32
5,0x70/37+R 18750070 859 2662 04295 2 200 33 37
5,0x80/47+R 18750080 859 2662 04296 9 200 33 47
5,0x100/55+R 18750100 859 2662 04297 6 100 45 55
5,0x120/65+R 18750120 859 2662 04364 5 100 55 65
6,0x60/34+R 18760060 859 2662 04365 2 200 26 34
6,0x 80/48+R 18760080 859 2662 04366 9 100 32 48
6,0x100/54+R 18760100 859 2662 04298 3 100 46 54
6,0x120/64+R 18760120 859 2662 04367 6 100 56 64
6,0x140/64+R 18760140 859 2662 04368 3 100 76 64
6,0x160/64+R 18760160 859 2662 04369 0 100 96 64
6,0x180/64+R 18760180 859 2662 04370 6 100 116 64

6,0x200/64+R 18760200 859 2662 04371 3 100 136 64






